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一、项目概况 

1、工程名称：普药（伏诺拉生）中试生产线部分设备及管道安装改造工程 

2、建设地点：江苏省淮安市清浦工业园区朝阳西路 168 号。 

3、招标单位：江苏天士力帝益药业有限公司（甲方） 

4、项目简介：因伏诺拉生工艺要求，B 区普药中试线需新增部分设备，相关管道需进行改造，以满足生产

需要。 

5、项目及施工所在厂房位置： 

项目所在厂房位置：江苏省淮安市清浦工业园区朝阳西路 168 号。 

二、招标范围及要求：（明细详见下表和图纸，包工包料（包死价格）） 

2.1、工程量清单 
 

一、五楼 DF3315 釜配套冷凝器及接收罐改造工程量及使用材料（见图一、二）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
安装事项及要求   

1 冷凝器 5m2 C276 只 1 

甲供，就位安装，

壳体 6cm 橡塑棉

保温。 

  

2 搪瓷片冷凝器   搪瓷 只 1 

片式冷凝器及支

架切割拆移至指

定位置。冷冻水管

道按现场要求移

位，材料利旧。 

  

3 卫生级不锈钢管 

Ф89×2 

SS304 

米 3.5 

材料甲供。该部分

材料用于冷凝器

与釜连接的回流、

蒸馏管道制作与

安装。按提供的图

纸要求现场焊制

好管件后，由施工

单位按甲方提供

的技术要求负责

送出喷涂四氟乙

烯（PFA），喷涂

费用施工单位负

责。 

  

4 卫生级焊接三通 只 2   

5 卫生级焊接弯头 只 1   

6 卫生级快装弯头 只 3   

7 卫生级焊接端头 只 14   

8 平焊法兰 DN80PN1.6 片 9   

9 平焊法兰 DN80PN0.6 片 1   

10 卫生级异径三通 Ф89-Ф32 只 1   

11 平焊法兰 DN25PN1.6 片 2   

12 卫生级焊接弯头 
Ф32×1.5 

只 1   

13 卫生级焊接端头 只 1   

14 卫生级异径三通 Ф89-Ф38 只 1   

15 
不锈钢法兰衬氟球

阀 DN80PN1.6 
只 4   

16 法兰直通视镜 只 1   
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17 
不锈钢法兰衬氟球

阀 
DN25PN1.6 只 1   

18 PP 法兰 DN80PN1.0 

PP 

片 1 

材料甲供。该部分

材料用于冷凝器

与 DR3355 接收罐

连接管道安装。 

  

19 PP 大小头 Ф90-Ф32 只 1   

20 PP 管 
Ф32×3.3 

米 2.8   

21 PP 弯头 只 4   

22 PP 球阀（利旧） 

DN25 PP 

只 1 
DR3355 接收

罐拆 

23 PP 直通视镜（利旧） 只 1 
DR3356 接收

罐拆 

24 卫生级不锈钢管 

Ф38×1.5 

SS304 

米 2 材料甲供。该部分

材料用于冷凝器

排空管道制作与

安装。按提供的图

纸要求现场焊制

好管件后，由施工

单位按甲方提供

的技术要求负责

送出喷涂四氟乙

烯（PFA），喷涂

费用施工单位负

责。 

  

25 卫生级快装弯头 只 3   

26 卫生级焊接端头 只 12   

27 卫生级异径三通 Ф38-Ф32 只 1   

28 平焊法兰 DN25PN1.6 片 1   

29 平焊法兰 DN32PN1.6 片 1   

30 PP 法兰大小头 DN32PN1.0-DN25PN1.0 

PP 

只 1 

材料甲供。该部分

材料与上面喷涂

的管件共同用于

冷凝器排空管道

的安装。管路走向

由甲方现场指定。 

  

31 PP 法兰 DN25PN1.0 片 2   

32 PP 管 
Ф32×3.3 

米 4.5   

33 PP 弯头 只 2   

34 PP 三通 
Ф40 

只 1   

35 PP 束结 只 2   

36 PP 大小头 Ф40-Ф32 只 1   

37 PP 球阀（利旧） DN32 只 1   

38 PP 球阀（利旧） DN25 只 1   

39 阻火器（利旧） DN25 SS304 只 1   

40 PP 管 

Ф32×3.3 

PP 

米 3 

材料甲供。该部分

材料用于 DR3355

接收罐排空及真

空管道制作与安

装。管路走向由甲

方现场指定。 

  

41 PP 三通 只 3   

42 PP 弯头 只 4   

43 PP 法兰 DN25PN1.0 片 4   

44 PP 球阀（利旧） 

DN25 

只 1 DF3315 釜拆 

45 阻火器（利旧） 只 1 
DR3355 接收

罐上拆 

46 PP 管 Ф32×3.3 米 6 材料甲供。该部分   
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47 PP 弯头 只 3 材料用于 DR3355

接收罐放料管道

制作与安装。管路

走向由甲方现场

指定。不锈钢管件

焊制好后，由施工

单位按甲方提供

的技术要求负责

送出喷涂四氟乙

烯（PFA），喷涂

费用施工单位负

责。 

  

48 PP 盲板 DN65PN0.6 片 1   

49 PP 法兰 DN25PN1.0 片 2   

50 PP 法兰 DN32PN1.0 只 1   

51 PP 大小头 Ф40-Ф32 只 1   

52 平焊法兰 DN65PN0.6（内孔φ38） 

SS304 

片 1   

53 平焊法兰 DN32PN1.6 片 1   

54 法兰衬氟气动球阀 DN32PN1.6 只 1   

55 PP 球阀（利旧） DN25 PP 只 1 DF3315 釜拆 

二、五楼 DF3315 釜改造工程量及使用材料（见图三）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 卫生级不锈钢管 

Ф38×1.5 

SS304 

米 0.8 材料甲供。该部分

材料用于 DF3315

釜调节站制作与

安装。按提供的图

纸要求现场焊制

好管件后，由施工

单位按甲方提供

的技术要求负责

送出喷涂四氟乙

烯（PFA），喷涂

费用施工单位负

责。 

  

2 卫生级快装三通 只 4   

3 卫生级焊接弯头 只 1   

4 卫生级焊接端头 只 5   

5 平焊法兰 DN65PN0.6（内孔φ38） 片 1   

6 平焊法兰 DN25PN1.6 片 1   

7 卫生级焊接大小头 Ф38-Ф32 只 1   

8 平焊法兰 DN32PN1.6 SS304 片 2   

10 安全阀 进出口 DN32，防腐   只 1 材料甲供。该部分

材料与上面喷涂

的管件共同用于

DF3316 釜调节站

安装。 

  

11 
防腐膜片压力真空

表 
Y100，-0.1～0.6MPa   只 1   

12 三片式快装球阀 DN25PN1.6 
哈氏合

金 
只 4 

材料及费用由施

工单位负责。 
  

13 PP 管 

Ф110×7.5 PP 

米 2 材料甲供。该部分

材料用于 VOCS 管

道移位制作与安

装。管路走向由甲

方现场指定。 

  

14 PP 弯头 只 2   

三、五楼 DF3319 釜改造工程量及使用材料（见图四、五）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 碳钢无缝管 
Ф57×3.5 20# 

米 1.5 材料甲供。该部分

材料用于 DF3319

  

2 碳钢弯头 只 2   
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3 碳钢三通 只 1 釜调节站制作与

安装。按提供的图

纸要求现场焊制

好管件后，由施工

单位按甲方提供

的技术要求负责

送出模压衬氟，衬

氟费用施工单位

负责。 

  

4 碳钢四通 只 1   

5 碳钢法兰 DN100PN0.6（内孔φ57） 片 2   

6 碳钢法兰 DN50PN1.6 片 13   

7 PP 法兰 DN50PN1.0（内孔φ40） 
PP 

片 2   

8 PP 法兰 DN40PN1.0（内孔φ40） 片 2   

9 法兰式衬氟球阀 DN50PN1.6 20# 只 5   

10 平焊法兰 DN50PN1.6（内孔φ25） 

SS304 

片 2 

材料甲供。该部分

材料用于 DF3319

釜氢气管道制作

与安装。管路走向

由甲方现场指定。 

  

11 卫生级焊接三通 

Ф25×1.5 

只 3   

12 卫生级焊接弯头 只 6   

13 卫生级焊接端头 只 8   

14 卫生级不锈钢管 米 3   

15 三片式快装球阀 DN20PN1.6 只 2   

16 
三片式快装球阀（利

旧） 
DN20 只 1 

DR3355 接收

罐折下 

17 卫生级焊接三通 

Ф38×1.5 

只 1 
材料甲供。该部分

材料用于 DF3319

釜与 DF3320 釜底

物料连接管道安

装。 

  

18 卫生级焊接弯头 只 3   

19 卫生级焊接端头 只 4   

20 平焊法兰 DN50PN1.6（内孔φ38） 片 1   

21 三片式快装球阀 DN32PN1.6 只 2   

四、四楼移动式压滤器改造工程量及使用材料（见图一）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 移动式压滤器 100L 

SS304 

只 1 甲供，就位安装   

2 卫生级焊接端头 Ф51，卡盘 64 只 5 

材料甲供。该部分

材料用于移动式

压滤器 0.3MPa 氮

气、排空、泄压及

物料管道制作与

安装。管路走向由

甲方现场指定。 

  

3 卫生级焊接端头 Ф57，卡盘 77.5 只 1   

4 卫生级焊接弯头 Ф57×2 只 1   

5 卫生级焊接大小头 Ф57-Ф51 只 1   

6 卫生级焊接三通 Ф20 只 1   

7 卫生级焊接大小头 Ф25-Ф20 只 1   

8 卫生级快装弯头 

Ф25×1.5 

只 2   

9 卫生级不锈钢管 米 7   

10 卫生级焊接三通 只 2   

11 卫生级焊接弯头 只 6   

12 卫生级焊接端头 只 6   

13 卫生级不锈钢管 Ф38×1.5 米 3.5   
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14 卫生级焊接弯头 只 3   

15 卫生级焊接端头 只 1   

16 卫生级快装弯头 Ф51，卡盘 64 只 2   

17 压力表 
Y60，0～0.6MPa，

M14*1.5 
只 1   

18 不锈钢压力表弯 内 M14*1.5、外 4分 只 1   

19 卫生级焊接弯头 4 分 只 1   

20 单头外丝 4 分 只 1   

21 丝扣快开球阀 4 分 只 1   

22 快装止回阀 Ф25 只 1   

23 三片式快装球阀 DN20PN1.6 只 4   

24 三片式快装球阀 DN50PN1.6 只 2   

25 安全阀 
法兰封闭式，进出口

DN32 
只 1   

26 片式快装球阀 DN32 只 1 
DR3355 接收

罐折下 

27 阻火器（利旧） 
DN20 

只 1 DF3315 釜拆

下 28 平焊法兰（利旧） 片 2 

五、四楼 DE3318 离心机母液管改造工程量及使用材料   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 PP 管道 

DN65 PP 

    离心母液管道按

现场要求移位，材

料利旧。 

  

2 PP 弯头 只 2   

六、二楼改造工程量及使用材料（见图六）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 管道过滤器   

SS304 

只 1 甲供，就位安装   

2 卫生级焊接端头 Ф57 卡盘 77.5 只 2 

材料甲供。该部分

材料用于过滤器

进、出料管道制作

与安装。管路走向

由甲方现场指定。 

  

3 卫生级快装大小头 Ф57-Ф38 只 1   

4 卫生级不锈钢管 

Ф38×1.5 

米 4.5   

5 卫生级焊接弯头 只 6   

6 卫生级焊接端头 只 6   

7 平焊法兰 DN32PN1.6 片 1   

8 三片式快装球阀 DN32PN1.6 只 1   

9 卫生级不锈钢管 

Ф25×1.5 

米 4.5 
材料甲供。该部分

材料用于 DF3322

釜 0.3MPa 氮气管

道制作与安装。管

  

10 卫生级焊接弯头 只 4   

11 卫生级焊接端头 只 4   

12 快装止回阀 Ф25 只 1   
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13 三片式快装球阀 DN20PN1.6 只 1 
路走向由甲方现

场指定。 
  

七、导热油机组改造工程量及使用材料（见图七）   

序

号 
设备/材料名称 规格 材质 单位 

数

量 
备注   

1 加热、制冷一体机     只 1 甲供，就位安装

（空调机房

115401），空调风

管道拆除、恢复。 

  

2 制冷机     只 1   

3 钢制防火门     樘 1 
施工单位提供并

安装 
  

4 槽钢 8# 碳钢 米 12 

材料甲供。该部分

材料用于导热油

机组基座制作与

安装，基座外框尺

寸 1.0mX1.6m。除

锈油漆。 

  

5 不锈钢无缝管 

Ф45×2.5 

SS304 

米 168 

材料甲供。该部分

材料用于反应釜

及冷凝器导热油

供、回管道制作与

安装。管路走向由

甲方现场指定。 

  

6 不锈钢弯头 只 60   

7 不锈钢三通 只 4   

8 不锈钢法兰 DN40PN1.6 片 36   

9 不锈钢法兰 DN50PN1.6（内孔φ45） 片 2   

10 不锈钢大小头 Ф45-Ф32 只 4   

11 不锈钢法兰 DN25PN1.6 片 11   

12 异径三通 Ф45-Ф32 只 3   

13 碳钢法兰 DN25PN1.6 20# 片 2   

14 不锈钢压力表弯 内 M20*1.5、外 4分   只 2   

15 压力表 
Y100，0～0.6MPa，

M20*1.5 
  只 2   

16 异径三通 Ф45-Ф20 

SS304 

只 2   

17 不锈钢弯头 4 分 只 2   

18 无缝单头外丝 4 分 只 2   

19 丝扣快开球阀 4 分 只 2   

20 不锈钢法兰球阀 DN25PN1.6 只 3   

21 不锈钢法兰球阀 DN40PN1.6 只 4   

22 碳钢无缝管 

Ф45×2.5 

20# 

米 32 材料甲供。该部分

材料用于导热油

机组循环水进、回

管道制作与安装。

管路走向由甲方

现场指定。除锈油

  

23 碳钢弯头 只 10   

24 碳钢三通 只 2   

25 碳钢法兰 DN40PN1.6 片 10   

26 碳钢法兰 DN32PN1.6 片 4   
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27 碳钢异径三通 Ф57-Ф45 只 1 漆。   

28 碳钢异径三通 Ф45-Ф38 只 2   

29 不锈钢压力表弯 内 M20*1.5、外 4分   只 2   

30 压力表 
Y100，0～0.6MPa，

M20*1.5 
  只 2   

31 异径三通 Ф45-Ф20 
20# 

只 2   

32 无缝单头外丝 4 分 只 2   

33 丝扣快开球阀 4 分 SS304 只 2   

34 无缝单头外丝 DN32 

20# 

只 2   

35 碳钢法兰截止阀 DN40PN1.6 只 4   

36 碳钢法兰截止阀 DN32PN1.6 只 2   

37 内丝大小头 Ф76-Ф38 
镀锌 

只 1 

材料甲供。该部分

材料用于导热油

机组生活饮用水

管道制作与安装。

管路走向由甲方

现场指定。 

  

38 内丝异径三通 DN32-DN15 只 1   

39 不锈钢压力表弯 内 M20*1.5、外 4分   只 1   

40 压力表 
Y100，0～0.6MPa，

M20*1.5 
  只 1   

41 镀锌钢管 Ф38×3.5 

镀锌 

米 26   

42 内丝弯头 

DN32 

只 10   

43 内丝束结 只 6   

44 内丝三通 只 1   

八、辅材   

1 
管道支架、螺栓等辅

材 
    项 1 施工单位负责    

2 

楼板穿层孔φ110 

五个、墙面穿层孔φ

110 四个，孔内加φ

89 套管 

    项 1 施工单位负责    

2.2、本项目涉及相关内容需满足国家、行业相关标准、规范要求。 

三、施工技术、安全、施工现场管理等要求 

3.1、施工承包方需接受发包方的管理要求，遵守发包方规章制度及接受进场教育培训，违反

发包方管理规定的将按发包方管理要求予以相应处罚。 

3.2、安全及成品保护： 

3.2.1、施工前参与施工人员需接受甲方的安全培训与教育 

3.2.2、施工前办理相关受限空间施工、动火、用电、登高手续、批准后方可施工 
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3.2.3、特殊工种（焊工、电工、登高作业等）要求持有合格有效的特种作业证。 

3.2.4、施工人员进入施工现场须配戴齐全安全帽、安全带等安全防护用品 

3.2.5、现场临边、孔洞要按标准规范要求做好防护 

3.2.6、人员、材料进出需按甲方指定的路线 

3.2.7、施工人员需在甲方指定的区域内施工，不得进入其他区域，不得做与本合同工程无关的活动。 

3.2.8、施工过程中需做好交叉施工的协调与配合 

3.2.9、施工过程中需做已到货设备、设施及已完工程成品的保护工作。 

3.2.10、施工现场需按甲方要求配置施工标识牌（可到甲方租用） 

3.2.11、施工现场须配置好灭火器材。 

3.2.12、乙方现场施工所使用的工具、设备与现场原有设备设施保持安全距离，避免造成磕碰损伤及其他问

题。 

3.2.13、对违反上述事项及发包方单位相关安全管理规定的行为，按甲方制度、施工现场考核细则及安全协

议条款予以处罚 

3.2.14、施工过程中每日产生的垃圾要求及时清运，材料要求定置管理、堆放整齐，完工后清理现场并达到

发包方要求。 

3.2.15、乙方现场施工所使用的工具、设备与现场原有设备设施保持安全距离，避免造成磕碰损伤及其他问

题。 

3.2.16、因设备拆装导致部分管道切割，在设备拆装结束后恢复原样。 

3.2.17、施工过程所使用器具、所使用材料需与现场原有设备设施保持安全距离。注意保护现场原有设备设

施。 

3.3、材料选用要求 

3.3.1、符合技术文件及清单要求，如两者有不一致处，以技术文件为准 

3.3.2、符合国家相关最新标准或规范。 

3.3.3、设备及工艺管道及阀门需保证材质要求，提供材质证明文件，严格按报验程序进行报验。 

3.4、材料报验与确认 

3.4.1、除甲供外的材料、设备需提供材质证明书、质保书、合格证。 

3.4.2、主要材料确保市场能正常供货。 

3.5、管道安装要求、防腐、保温 

3.5.1 配管 
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 项目涉及范围包括：管道、管件、阀门等所有材料拆装与调试、管道强度及严密性试验、管道保温、

吹扫、四氟处理、酸洗钝化等。 

 现场现有管道连接方式基本为法兰、快卡连接及管件焊接。 

 管道基本为热水、空压、冷冻水、工艺物料进出料、排空、破空、真空、蒸汽等管道。 

 管道安装原则：小管让大管、有压让无压、生活让消防、无毒让有毒、金属管让非金属管、气管让

水管、低压让高压、阀件少的让阀件多的。 

 各类工艺管道安装均应按《工业管道工程施工及验收规范》 ( GB50184-2011 )进行. 

 管道安装时应注意避免"气袋"或"口袋"现象，主管道段适当增加维修排尽口。 

 管道系统的防静电接地：车间内防爆区域的所有管道均应于就近点防静电接地，具体做法应符合《化

工企业静电接地设计规程》 (HG/T26075-1990)。 

 管道、管件、阀门等原拆原装，拆装过程须保证完好，否则安装单位按原有材质、压力等级等提供

更换，最终满足管道施工及验收相关规范要求。 

 管道支吊架处必须衬垫大于等于保温厚度的浸沥青弧形木块。 

 管道安装前，应将管内杂物除净。 

 不允许将大口径管道直接与小口径管道焊接，必须通过异径管过渡。 

 安装管道上阀门时，其阀门的手轮（或手柄）位置应力求选择在阀门启闭操作方便的地方。 

 管道和设备连接处设橡胶软接头（减震器），避免因管道安装使设备受力。 

 管道支、吊、托架的具体形式和设置位置，由安装单位根据现场情况确定。具体做法参照国标图集。

管道支吊架的最大跨距，不应超过下表给出的数值 

 公称直径

（ｍｍ） 

 最 大 跨 距

（ｍｍ） 

 公称直径（ｍ

ｍ） 

 最 大 跨 距

（ｍｍ） 

 12～25  2.0  100  4.5 

 32～50  3.0  125  5.0 

 65～80  4.0  150  6.0 

 管路在试压前应清洗排污 2 次，直至放出水洁净为止，管道系统清洗时，水流应不经过所有设备。 清

洗结束后卸下所有管道过滤器滤网，洗净后再装入。 

 管道水平安装时，中间不得存水（下凹）和存气（上凸）。 

 墙面开孔，需安装套管（或刚性防水套管），含开孔及防水施工等，以上费用需含在本次报价中。 

 接触带有腐蚀性物料的 304/316 不锈钢管道应进行酸洗钝化处理。 

 法兰使用前应进行检查，表面进行清洁，对接法兰应做到法兰内壁与管道内壁齐平。 
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 焊接后应检查法兰面是否平整，如接触不好应进行研刮处理，直至合格。 

 法兰与管道实施焊接应先进行点焊，对称点上几点后复检法兰垂直度无变化，再全面施焊以保证焊

接后垂直度不发生变化。 

 所有的焊缝应没有蚀损斑、针孔、腐蚀标记和点固焊缝印记等，内外表面无明显凹凸，焊波均匀、

顺直。 

 焊接用净化气体（用于焊管内表面）和保护气体（作为外焊件的保护层）应有完整的质量证明书，

包括含氧量和含水量。净化保护气可采用液化源或高纯气罐，并保证质量。洁净管道焊接气体应采

用高纯氩。通过观察焊缝内表面，确定气体纯度是否符合要求，最佳保护效果是内焊缝和热影响区

不变色； 

 洁净管道工程焊接施工过程的记录资料应及时如实编制，施工现场管理人员有特殊要求的，按照其

特殊要求执行。 

3.5.2 管道保温与防腐 

 明装钢制管道及配件，刷两道防锈漆，再刷面漆两道(不锈钢管、带保温或保冷外皮的管道除外）； 

 暗装的金属管道，管外壁应刷两道防锈漆。 

 管道保温前必须通过管道系统的强度试验与严密性试验的验收，管道必须经过冲洗与吹扫，管道保

温前，除锈、防腐工作已完成并验收合格，不能颠倒工序。如需先做保温层，应将管道的接口及焊

缝处留出，待水压、气密性试验合格后再将接口处保温。 

 保温管道范围：工程量清单所涉及的所有需要保温管道、阀门，采用橡塑海绵保温（B1 级，密度 50～

60kg/m3）。 

 保温材料应以保温专用环保型胶水粘接，须保证各接缝处连接密实，勿使出现冷桥现象。保温胶在

施工时须保证均匀，不得影响感观要求。 

 保温前应做好相应的隐蔽记录等工序验收，通过发包方确认后进行保温。 

 保温施工前必须对管道外表面擦拭干净，拼接切面需满涂胶水，并用力粘接牢固，保证不开裂。橡

塑保温板采用非自粘性材料配合橡胶专用胶水均匀帖缚，在接缝处要满涂胶水 

 法兰处加覆的材料用胶水粘贴，胶水应涂均匀。 

 室外部分管道保温层外用 0.5mm 白色彩钢板皮作保护层，要求固定牢固，包覆完整。 

 管道管架、管托需符合规范要求，设置隔离垫木，需进行有效保温和密封、防止结露、滴水。 

 保温层材料应平整，不得有裂纹、断裂、变形、残缺等缺陷，表面尺寸偏差应符合产品标准的要求。 

 保温用辅材，如胶带，自攻螺钉、抽芯铆钉和规格、型号符合国家及设计要求。 

 管道保温采用黑色橡塑保温管壳燃烧性能等级满足 GB8624-2012 标准 B1 级，氧指数 0I≥39,毒性较

小且烟密度等级≤50, 表观密度：≤50kg/m,全系列厚度产品及管道支撑，胶水通过 FM 认证，产品
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0℃导热系数：≤0.033W/m.k, 导热系数：20°C 时，≤0.036W/m.k,湿阻因子：≥10000;材料添加

Microban 抗菌防霉因子，达到 ASTM G21 防霉 0 级，达到具有抗菌防霉功能,通过绿色卫士“室内

空气质量”认证，确保无害安全。  

3.6、设备与管道的吹洗 

3.6.1、吹洗的一般要求 

 吹洗方法应根据设备及管道使用的工作介质及内表面的脏污程度确定. 

 吹洗时管道脏物不得进入设备,设备脏物不得进入管道。 

 不允许吹洗的设备及管道应与吹洗系统隔离。 

 吹洗前应将系统内的仪表加以保护,并将孔板、喷嘴、滤网、节流阀及止回阀阀芯拆除,吹洗后再复

位。 

 吹扫应有足够的能量,吹扫压力不得超过设计压力,气体流速一般不小于 20 米/秒 (m/s). 

3.6.2、吹洗方法，本工程的所有管道一般可采用： 

 水冲洗 

 空气吹扫 

 蒸汽吹扫 

七、工程工期 

总工期共 10 个日历天（具体开工时间以发包方通知要求的进场时间起算） 

八、工程质量标准 

8.1、工程质量符合国家药品监督管理局《药品生产质量管理规范》 (2010 版)及附录标准要求 

8.2、符合本工程项目合同、技术文件、清单的施工要求 

8.3、达到国家相关标准、施工验收规范要求 

8.4、达到合格标准。 

九、参与竞争性谈判单位资质及投标文件要求： 

9.1、具有法人资格 

9.2、具备建筑机电安装工程专业承包三级及以上资质 

9.3、拥有同类工程的安装、调试能力和良好的服务。  

9.4、资质文件提供：  

 营业执照副本复印件 

 企业资质文件 
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 企业其它相关认证文件 

…… 

9.5、参与竞争性谈判单位提供的资质材料中的证照文件均需加盖公章 

9.6、参与竞争性谈判单位须提供法人委托授权书原件、授权委托人身份证复印件（原件备查）。 

9.7、投标文件要求：正本*1，副本*1。 

9.8、投标文件中需提供招标文件响应文件。 

十、付款方式： 

10.1、预侍款 30%。工程安装验收合格付款 60%款，质量保期一年无质量问题付剩余 10%合同款。 

10.2、工程质保金：留 10%作为工程质保金，质保期一年满后 15 个工作日内无息结清，现汇。 

10.3、工程发票开具方式：甲方付工程验收款前，施工单位须开具合同价款 100%的全额增值税发票（9%） 

十一、工程质保期： 

工程整体质保期：验收并签署工程安装验收单后 1 年。 

十二、现场勘察、答疑 

12.1、因本工程为在现有厂房中进行施工，为了使参与竞争性谈判单位熟悉现场条件、管理要求及本工程情

况，并进行合理的报价，要求参与竞争性谈判单位在谈判前安排专业人员到施工现场进行勘察、交流、答疑。 

十三、评标原则： 

13.1、本项目采用竞争性谈判方式 

13.2、投标文件中，商务文件与资质、技术文件分开装订。 

13.3、资质、技术合格的投标单位进入商务评议 

13.4、投标报价要求合理，进行合理竞标。 

13.5、采用一次报价方式，经评委评议，资质、技术合格且价格低者作为中标的首选单位。 

 


